
3801 (E)
3802 (E)
3811 (E)
3812 (E)
3814 (E)



6. 11/4", 2", 3" Ë 4" ˝ÎÂÍÚÓ„Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËÂ ÚÛ·Ó„Ë·˚.
ùÎÂÍÚÓ„Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËÂ ÚÛ·Ó„Ë·˚ ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚ Ó‰ÌÓÙ‡ÁÌ˚ÏË
˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎflÏË Ì‡ 115 Ç Ë 220 Ç ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡ ËÎË
ÚÂıÙ‡ÁÌ˚ÏË Ì‡ 380 Ç. ì ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl ÂÒÚ¸ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚È
‡‚‡ËÈÌ˚È ‚˚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸. äÓ„‰‡ ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ ‡·ÓÚ‡ÂÚ, ‰‚ËÊÂÌËÂ
ÔÎÛÌÊÂ‡ ÍÓÌÚÓÎËÛÂÚÒfl ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ÁÓÎÓÚÌËÍ‡, ÍÓÚÓ˚È ÏÓÊÂÚ
·˚Ú¸ ÎË·Ó ÓÚÍ˚Ú, ÎË·Ó Á‡Í˚Ú. èÓ˝ÚÓÏÛ ÌÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ÓÚÍÎ˛˜‡Ú¸
˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸. ì Ï‡¯ËÌ˚ Ú‡ÍÊÂ ËÏÂÂÚÒfl ÔÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎ¸Ì˚È
„Ë‰ÓÍÎ‡Ô‡Ì. Ö„Ó Ô‡‡ÏÂÚ˚ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡˛ÚÒfl Ì‡ Á‡‚Ó‰Â-
ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎÂ Ú‡Í, ˜ÚÓ·˚ ·ÂÁ ÔÓ·ÎÂÏ ÏÓÊÌÓ ·˚ÎÓ „ÌÛÚ¸ ÚÓÎÒÚÓÒÚÂÌÌ˚Â
(Ô‡Ó‚˚Â) ÚÛ·˚. èÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎ¸Ì˚È „Ë‰ÓÍÎ‡Ô‡Ì Ì‡ıÓ‰ËÚÒfl ‚ ÍÓÔÛÒÂ
Ì‡ÒÓÒ‡, Ë ÔÓÓ„ Â„Ó Ò‡·‡Ú˚‚‡ÌËfl ÏÓÊÌÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸ ÚÓÎ¸ÍÓ ÔË
ÔÓÏÓ˘Ë Ï‡ÌÓÏÂÚ‡.

ÉË·Í‡ ÍÛÚÓÁ‡„ÌÛÚ˚ı ÓÚ‚Ó‰Ó‚ ÔÓ‰ Û„ÎÓÏ 180°
ÑÎfl ˝ÚÓ„Ó ÚÂ·Û˛ÚÒfl ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË, ÍÓÚÓ˚Â ÏÓ„ÛÚ
ÔÓÒÚ‡‚ÎflÚ¸Òfl ÔÓ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÏÛ Á‡Í‡ÁÛ.

ë·ÓÍ‡
1. ëÏÓÚËÚÂ ‡Á‰ÂÎ Ó Ò·ÓÍÂ ÚÛ·Ó„Ë·‡.
2. ç‡ ÔÎÛÌÊÂ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl „Ë·Ó˜Ì˚È ·‡¯Ï‡Í (180°),

ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÈ ‰Ë‡ÏÂÚÛ ÚÛ·˚, ÍÓÚÓÛ˛ ÌÛÊÌÓ ÒÓ„ÌÛÚ¸. á‡ÚÂÏ
ÏÂÊ‰Û ÔÎ‡ÒÚËÌ‡ÏË ËÎË Ì‡ ‡ÏÂ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡˛ÚÒfl ÔÎ‡ÒÚËÌÍË Ò 3
ÓÎËÍ‡ÏË. îËÍÒËÛ˛˘ËÂ Ô‡Î¸ˆ˚ Û„ÎÓ‚˚ı ÓÔÓ ‰ÓÎÊÌ˚ ·˚Ú¸
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ ‚ ÓÚ‚ÂÒÚËfl 11/4" ˜ÂÂÁ ˆÂÌÚ‡Î¸Ì˚È Á‡ÔÓ; Ò˙ÂÏÌ˚È
ÓÎËÍ ‰ÓÎÊÂÌ ·˚Ú¸ ‚˚ÌÛÚ, ‡ ÚÛ·‡, ÍÓÚÓÛ˛ ÌÛÊÌÓ ËÁÓ„ÌÛÚ¸, ‚ÒÚ‡‚ÎÂÌ‡.
èË ˝ÚÓÏ ÚÛ·‡ ‰ÓÎÊÌ‡ Í‡Ò‡Ú¸Òfl ˆÂÌÚ‡Î¸ÌÓ„Ó ÓÎËÍ‡ Ó‰ÌÓÈ ÒÚÓÓÌÓÈ
Ë ·‡¯Ï‡Í‡ ‰Îfl „Ë·ÍË Ì‡ 180°. ‰Û„ÓÈ ÒÚÓÓÌÓÈ. íÂÔÂ¸ ÏÓÊÌÓ
ÔËÒÚÛÔ‡Ú¸ Í „Ë·ÍÂ.

ÉË·Í‡
1. ëÏÓÚËÚÂ ‡Á‰ÂÎ Ó „Ë·ÍÂ.
2. ÖÒÎË „Ë·Í‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒfl ·ÓÎÂÂ ˜ÂÏ Ì‡ 90°, ÔÎÛÌÊÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÓÚ‚ÂÒÚË

Ì‡Á‡‰, ÓÚÍÛÚË‚ ÁÓÎÓÚÌËÍ. ç‡ÒÚÓÈÚÂ Ò˙ÂÏÌ˚Â ÓÎËÍË Ë ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂ
„Ë·ÍÛ ‰Ó Û„Î‡ 180°.
é ÚÓÏ, Í‡Í ÒÌflÚ¸ ÒÓ„ÌÛÚÛ˛ ÚÛ·Û, ÒÏÓÚËÚÂ ‚ ‡Á‰ÂÎÂ ÉË·Í‡.

íÂıÌË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ
íÛ·Ó„Ë· ÔÓÒÚ‡‚ÎflÂÚÒfl Ò ÂÏÍÓÒÚ¸˛, Á‡ÔÓÎÌÂÌÌÓÈ Ï‡ÒÎÓÏ. é‰Ì‡ÍÓ ÒÎÂ‰ÛÂÚ
Â„ÛÎflÌÓ ÔÓ‚ÂflÚ¸ ÛÓ‚ÂÌ¸ Ï‡ÒÎ‡, ËÌ‡˜Â ıÓ‰ ÔÎÛÌÊÂ‡ ÒÚ‡ÌÂÚ ÒÎË¯ÍÓÏ
ÍÓÓÚÍËÏ. å‡ÒÎÓ ‚ÒÂ„‰‡ ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸ ‚Ó‚ÂÌ¸ Ò ÌËÊÌÂÈ ˜‡ÒÚ¸˛ Í˚¯ÍË
Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl. ÖÒÎË ÚÂ·ÛÂÚÒfl ‰Ó·‡‚ËÚ¸ Ï‡ÒÎ‡, ËÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ÚÓÎ¸ÍÓ
Ï‡ÒÎÓ ‰Îfl „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËı ÒËÒÚÂÏ.

èÂ‰ÛÔÂÊ‰ÂÌËÂ
1. ëÎÂ‰ËÚÂ, ˜ÚÓ·˚ Û„ÎÓ‚˚Â ÓÔÓ˚ ‚ÒÂ„‰‡ ÒËÏÏÂÚË˜ÌÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÎËÒ¸ ‚

ÓÚ‚ÂÒÚËfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ Ò ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ ÚÛ·˚, ÍÓÚÓÛ˛ ÌÛÊÌÓ ËÁÓ„ÌÛÚ¸.
ÖÒÎË ÓÌË ÌÂ ·Û‰ÛÚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ ‰ÓÎÊÌ˚Ï Ó·‡ÁÓÏ, ‚ÏÂÒÚÓ ÚÛ·˚ ÏÓÊÂÚ
ÒÓ„ÌÛÚ¸Òfl ÔÎÛÌÊÂ, Ë Ï‡¯ËÌ‡ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÒÂ¸ÂÁÌÓ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌ‡.

2. í‡ÍÊÂ ÒÎÂ‰ËÚÂ Á‡ ÚÂÏ, ˜ÚÓ·˚ ÙËÍÒËÛ˛˘ËÂ Ô‡Î¸ˆ˚ Û„ÎÓ‚˚ı ÓÔÓ ·˚ÎË
‰ÓÎÊÌ˚Ï Ó·‡ÁÓÏ ‚ÒÚ‡‚ÎÂÌ˚ ‚ ÓÚ‚ÂÒÚËfl ‚ÂıÌÂÈ Ë ÌËÊÌÂÈ ÔÎ‡ÒÚËÌ
‡Ï˚ ÚÛ·Ó„Ë·‡ Ë ÔÓıÓ‰ËÎË Ì‡ ‚Ò˛ „ÎÛ·ËÌÛ Û ÚÛ·Ó„Ë·Ó‚ Ò ÓÚÍ˚ÚÓÈ
„Ë·Ó˜ÌÓÈ ‡ÏÓÈ.

3. èÎÛÌÊÂ ‰ÓÎÊÂÌ ‚˚‰‚Ë„‡Ú¸Òfl Á‡ ÏÂÚÍÛ.

ÇçàåÄçàÖ
ÑÎfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ÔÂÂ‰ Ò·ÓÍÓÈ ‰‡ÌÌÓ„Ó

ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ Ë ‡·ÓÚ˚ Ì‡ ÌÂÏ ‚ÌËÏ‡ÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÔÓ˜ËÚ‡ÈÚÂ
‰‡ÌÌÓÂ ÛÍÓ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÔÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. éÁÌ‡ÍÓÏ¸ÚÂÒ¸ Ò ‡·ÓÚÓÈ,

ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ Ë ÔÓÚÂÌˆË‡Î¸Ì˚ÏË ÓÔ‡ÒÌÓÒÚflÏË, ÔËÒÛ˘ËÏË
‰‡ÌÌÓÏÛ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Û.

ë·ÓÍ‡
1. ‡. å‡¯ËÌ˚ Ì‡ 11/4", 2" Ë 3".

èÓÏÂÒÚËÚÂ „Ë·Ó˜ÌÛ˛ ‡ÏÛ Ò ÓÔÓ‡ÏË Ì‡ ÔÓÎ Ë ‚ÒÚ‡‚¸ÚÂ ÔÂÂ‰Ì˛˛
˜‡ÒÚ¸ „Ë‰ÓˆËÎËÌ‰‡ ‚ ÍÓÎ¸ˆÓ. ÇÒÚ‡‚¸ÚÂ U-Ó·‡ÁÌÛ˛ ÒÍÓ·Û ‚
ÓÚ‚ÂÒÚËfl ·ÎÓÍ‡ „Ë·Ó˜ÌÓÈ ‡Ï˚. íÂÔÂ¸ ˆËÎËÌ‰ Ì‡ÒÓÒ‡ Ë „Ë·Ó˜Ì‡fl
‡Ï‡ Á‡ÙËÍÒËÓ‚‡Ì˚ ‚ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÏ ÔÓÎÓÊÂÌËË.

1. ·. å‡¯ËÌ‡ Ì‡ 4".
- ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ Ì‡ ÔÓÎ.
- ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ ÌËÊÌ˛˛ ÔÎ‡ÒÚËÌÛ Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ.
- ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ „Ë·Ó˜Ì˚È Ì‡ÒÓÒ Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËÂ, Á‡ˆÂÔËÚÂ ÌËÊÌ˛˛
ÔÎ‡ÒÚËÌÛ Á‡ Ì‡ÒÓÒ Ë Á‡ÍÂÔËÚÂ Á‡‰Ì˛˛ ˜‡ÒÚ¸ Ì‡ÒÓÒ‡ ‰‚ÛÏfl ·ÓÎÚ‡ÏË
å10.
- ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ Ì‡ ÌËÊÌÂÈ ÔÎ‡ÒÚËÌÂ Û„ÎÓ‚˚Â ÓÔÓ˚ Ë, ÂÒÎË
ÔËÏÂÌflÂÚÒfl,

„Ë·Ó˜Ì˚È ·‡¯Ï‡Í, ÍÓÚÓ˚Ï ‚˚ ·Û‰ÂÚÂ ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl.
- ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ Ì‡ Û„ÎÓ‚˚Â ÓÔÓ˚ ‚ÂıÌ˛˛ ÔÎ‡ÒÚËÌÛ Ë Á‡ˆÂÔËÚÂ ÂÂ Á‡
Ì‡ÒÓÒ.
- ÇÒÚ‡‚¸ÚÂ ÙËÍÒËÛ˛˘ËÂ Ô‡Î¸ˆ˚ ÒÍ‚ÓÁ¸ ÔÎ‡ÒÚËÌ˚ Ë Û„ÎÓ‚˚Â

ÓÔÓ˚.
2. ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ Ì‡ ÍÓÌÂˆ ÔÎÛÌÊÂ‡ „Ë·Ó˜Ì˚È ·‡¯Ï‡Í, ÒÓÓÚ‚ÂÚ ÒÚ‚Û˛˘ËÈ

‰Ë‡ÏÂÚÛ ÚÛ·˚, ÍÓÚÓÛ˛ ÌÛÊÌÓ ÒÓ„ÌÛÚ¸. ì„ÎÓ‚˚Â ÓÔÓ˚ ‰ÓÎÊÌ˚ ·˚Ú¸
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ Ì‡ ‡ÏÂ ÚÛ·Ó„Ë·‡ ËÎË ÏÂÊ‰Û ÔÎ‡ÒÚËÌ‡ÏË. éÌË
Á‡ÍÂÔÎfl˛ÚÒfl ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ÙËÍÒËÛ˛˘Ëı Ô‡Î¸ˆÂ‚. éÚ‚ÂÒÚËfl ‚ ‡ÏÂ
‰‡˛Ú ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Â„ÛÎËÓ‚‡Ú¸ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ Û„ÎÓ‚˚ı ÓÔÓ ‚
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÊÂÎ‡ÂÏ˚ÏË Ì‡ÛÊ Ì˚ÏË ‰Ë‡ÏÂÚ‡ÏË. éÚ‚ÂÒÚËfl
ËÏÂ˛Ú ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Û˛ Ï‡ÍËÓ‚ÍÛ. óÚÓ·˚ ÔÂ‰ÓÚ‚‡ÚËÚ¸
ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËÂ, Û·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ÙËÍÒËÛ˛˘ËÂ Ô‡Î¸ˆ˚ Û„ÎÓ‚˚ı
ÓÔÓ ‰ÓÎÊÌ˚Ï Ó·‡ÁÓÏ ÔÓıÓ‰flÚ ˜ÂÂÁ Ó·Â ÔÎ‡ÒÚËÌ˚ ËÎË ˜ÂÂÁ
„ÌÛ˘Û˛ ‡ÏÛ.

ÉË·Í‡
1. ä˚¯Í‡ Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl ÔÓÒ‚ÂÎÂÌ‡ ‰Îfl ‚˚ÔÛÒÍ‡ ‚ÓÁ‰Ûı‡. èË

ÔÂÂ‚ÓÁÍÂ ÚÛ·Ó„Ë·‡ ˝Ú‡ Í˚¯Í‡ ‰ÓÎÊÌ‡ ·˚Ú¸ ÔÎÓÚÌÓ Á‡Í˚Ú‡, ÌÓ ÔË
‡·ÓÚÂ ÂÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÌÂÏÌÓ„Ó ÓÒÎ‡·ËÚ¸.

2. èÂÂ‰ „Ë·ÍÓÈ Ì‡ ÚÛ·Û ÌÛÊÌÓ Ì‡ÌÂÒÚË ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÊËÓ‚ÓÈ
ÒÏ‡ÁÍË. èÓÒÎÂ ˝ÚÓ„Ó ÚÛ·‡ ‚ÒÚ‡‚ÎflÂÚÒfl ÏÂÊ‰Û ÓÔÓ Ì˚ÏË ÓÎËÍ‡ÏË Ë
„Ë·Ó˜Ì˚Ï ·‡¯Ï‡ÍÓÏ. áÓÎÓÚÌËÍ ‰ÓÎÊÂÌ ·˚Ú¸ ÔÎÓÚÌÓ Á‡Í˚Ú. ç‡ÒÓÒ
Ì‡˜ËÌ‡ÂÚ ‡·ÓÚ‡Ú¸ ÓÚ ‰‚ËÊÂÌËfl ÛÍÓflÚÍË ‚‚Âı-‚ÌËÁ. èÎÛÌÊÂ
‚˚‰‚Ë„‡ÂÚÒfl Ë ÚÛ·‡ „ÌÂÚÒfl. éÔÂ‡ˆËfl „Ë·ÍË ‰ÓÎÊÌ‡ ÔÓ‰ÓÎÊ‡Ú¸Òfl ‰Ó
ÚÂı ÔÓ, ÔÓÍ‡ ÌÂ ·Û‰ÂÚ ‰ÓÒÚË„ÌÛÚ ÊÂÎ‡ÂÏ˚È Û„ÓÎ ËÁ„Ë·‡, ÌÓ ÌÂ ‰ÓÎÂÂ,
˜ÂÏ ‰Ó ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ‰Û„Ë „Ë·Ó˜ÌÓ„Ó ·‡¯Ï‡Í‡. ëÎÂ‰ÛÂÚ ÔÓÏÌËÚ¸, ˜ÚÓ
ÚÛ·‡ ÒÔÛÊËÌËÚ Ë ÌÂÏÌÓ„Ó ‡ÁÓ„ÌÂÚÒfl, ˜ÚÓ Á‡‚ËÒËÚ ÓÚ Í‡˜ÂÒÚ‚‡
ÚÛ·˚. ùÚÓ ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌÓ ÓÔ˚ÚÌ˚Ï ÔÛÚÂÏ.

3. ä‡Í ÚÓÎ¸ÍÓ ÚÛ·‡ ÔËÓ·ÂÚÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ÙÓÏÛ, ÓÒÎ‡·¸ÚÂ ÁÓÎÓÚÌËÍ,
Ë ÔÎÛÌÊÂ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË ‚ÂÌÂÚÒfl ‚ ËÒıÓ‰ÌÓÂ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ.
éÚÒÓÂ‰ËÌËÚÂ Ó‰ÌÛ ËÁ Û„ÎÓ‚˚ı ÓÔÓ, Ë ÚÛ·Û ÏÓÊÌÓ ‚˚ÌËÏ‡Ú¸. åÓ‰ÂÎË
Ò ÓÚÍ˚ÚÓÈ ‡ÏÓÈ ËÏÂ˛Ú ÚÓ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó, ˜ÚÓ ÒÓ„ÌÛÚÛ˛ ÚÛ·Û
(ÓÒÓ·ÂÌÌÓ ÚÛ·Û Ò ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËÏË ËÁ„Ë·‡ÏË) ÎÂ„˜Â ‚˚ÌÛÚ¸, ˜ÚÓ ˝ÍÓÌÓÏËÚ
ÏÌÓ„Ó ‚ÂÏÂÌË.

4. ÖÒÎË ÚÛ·‡ ÒÓ„ÌÛÚ‡ ÒÎË¯ÍÓÏ ÒËÎ¸ÌÓ, ˝ÚÓ ÏÓÊÌÓ ËÒÔ‡‚ËÚ¸ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë
ËıÚÓ‚Ó˜ÌÓ„Ó ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡. èÎÛÌÊÂ ‰ÓÎÊÂÌ ·˚Ú¸ ÓÚ‚Â ‰ÂÌ ‚ ËÒıÓ‰ÌÓÂ
ÔÓÎÓÊÂÌËÂ, ‡ ÚÛ·‡ ‰ÓÎÊÌ‡ ·˚Ú¸ ÔÂÂ‚ÂÌÛÚ‡ ÔÓÚË‚ Û„ÎÓ‚˚ı ÓÔÓ.
ç‡ ÔÎÛÌÊÂ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl ËıÚÓ‚Ó˜ÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó, Ë ËÁ„Ë· ÚÂÔÂ¸
ÏÓÊÌÓ ‡ÁÓ„ÌÛÚ¸ ‰Ó ÊÂÎ‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ÙÓÏ˚. é·˚˜ÌÓ Ì‡ ÚÛ·Ó„Ë·Â 11/4"
ËÁ„Ë· ‚ 90°. ËÒÔ‡‚ËÚ¸ ÌÂÎ¸Áfl. ùÚÓ Ú‡ÍÊÂ ÓÚÌÓÒËÚÒfl Ë Í 3" Ï‡¯ËÌÂ ‰Îfl
ÚÛ· 21/2", 3", Ë Í 4" Ï‡¯ËÌÂ ‰Îfl ÚÛ· 3" Ë 4".

5. íÓÎ¸ÍÓ ‰Îfl ÏÓ‰ÂÎÂÈ Ì‡ 3" Ë 4". èË „Ë·ÍÂ 21/2", 3" Ë 4" ÚÛ· ÔÓÒÎÂ ÚÓ„Ó,
Í‡Í ÚÛ·‡ ËÁÓ„ÌÛÚ‡ ·ÓÎÂÂ ˜ÂÏ Ì‡ 75°, Ì‡ ÔÎÛÌÊÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸
Û‰ÎËÌËÚÂÎ¸Ì˚È ¯ÚÓÍ, Ú.Í. ıÓ‰‡ ÔÎÛÌÊÂ‡ ÌÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ‰Îfl ÚÓ„Ó,
˜ÚÓ·˚ ‰ÂÎ‡Ú¸ ËÁ„Ë·˚ ‚ 90°. Á‡ Ó‰ËÌ ‡Á.

ëÅéêäÄ 4" åÄòàçõ

ÇÂıÌflfl ÔÎ‡ÒÚËÌ‡

çËÊÌflfl ÔÎ‡ÒÚËÌ‡

ì„ÎÓ‚‡fl ÓÔÓ‡ Ò
ÙËÍÒËÛ˛˘ËÏË
Ô‡Î¸ˆ‡ÏË

éÒÌÓ‚‡ÌËÂ

4" Ì‡ÒÓÒ

êìäéÇéÑëíÇé èé ùäëèãìÄíÄñàà



çÖàëèêÄÇçéëíú ÇéáåéÜçÄü èêàóàçÄ äÄä àëèêÄÇàíú

ÇÓÁÏÓÊÌ˚Â ÌÂËÒÔ‡‚ÌÓÒÚË, Ë Í‡Í Ëı ÏÓÊÌÓ ËÒÔ‡‚ËÚ¸
óËÒÎ‡ ‚ ÒÍÓ·Í‡ı ÓÚÌÓÒflÚÒfl Í ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍËÏ Ï‡¯ËÌ‡Ï.

1. èÎÛÌÊÂ (33) ÌÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ‚˚‰‚Ë„‡ÂÚÒfl.

2. èÎÛÌÊÂ (33) ÒÓ‚ÒÂÏ ÌÂ ‚˚‰‚Ë„‡ÂÚÒfl.

3. èÎÛÌÊÂ (33) Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÌÂÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÂ
‰‡‚ÎÂÌËÂ ËÎË ÒÓ‚ÒÂÏ ÌÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÌËÍ‡ÍÓ„Ó
‰‡‚ÎÂÌËfl.

4. êÛÍÓflÚÍ‡ Ì‡ÒÓÒ‡ (16) ÌÂ ÔÓ‰ÌËÏ‡ÂÚÒfl ‚ÌÓ‚¸.

5. èÎÛÌÊÂ (33) ÌÂ ‚ÓÁ‚‡˘‡ÂÚÒfl Ì‡Á‡‰, ıÓÚfl
ÁÓÎÓÚÌËÍ ÓÚÍ˚Ú.

6. èÓÚÂ˜ÍË Ï‡ÒÎ‡ ËÁ ‰‡‚fl˘Â„Ó ÔÎÛÌÊÂ‡ (20).

‡. çÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ÓÚ‚ÂÌÛÚ‡ Í˚¯Í‡ Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó
ÓÚ‚ÂÒÚËfl (37)

·. çÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ Á‡ÔÓÎÌÂÌ‡ ÂÏÍÓÒÚ¸ Ò Ï‡ÒÎÓÏ.

‚. á‡ÒÓÂÌÓ ‚ÂÌÚËÎflˆËÓÌÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ‚ Í˚¯ÍÂ
Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl.

‡. çÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ Á‡ÚflÌÛÚ ÁÓÎÓÚÌËÍ (7).

·. èË Ì‡Ê‡ÚËË ¯‡ËÍ‡ (32) ÌÂ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ
Á‡ÔË‡ÌËfl; ‚ÓÁÏÓÊÌ‡ „flÁ¸ Ì‡ ÒÂ‰ÎÂ ¯‡ËÍ‡.

‚. á‡ÒÓÂÌ˚ ÙËÎ¸Ú (42) Ë/ËÎË Í‡Ì‡Î ÔÓ‰‡˜Ë
Ï‡ÒÎ‡.

‡. çÂ Á‡ÚflÌÛÚ ÁÓÎÓÚÌËÍ (7).

·. å‡ÒÎÓ ÔÂÂÚÂÍ‡ÂÚ Ì‡Á‡‰ ‚ ÂÏÍÓÒÚ¸ ‰Îfl Ï‡ÒÎ‡
ËÁ-Á‡ „flÁË ÏÂÊ‰Û ÒÂ‰ÎÓÏ Ë ¯‡ËÍÓÏ (32)
ÁÓÎÓÚÌËÍ‡ (7).

‚. àÁ-Á‡ „flÁË Ì‡ ÒÂ‰ÎÂ ÌÂ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ Á‡ÔË‡ÌËfl
¯‡ËÍÓÏ.

„. èÓÚÂÍ‡ÂÚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÓ‰ ÒÚÓÔÓÌ˚Ï ·ÓÎÚÓÏ
‚ÓÁ‚‡ÚÌÓÈ ÔÛÊËÌ˚.

‰. èÓÚÂÍ‡ÂÚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ (40).

Â. èÓÚÂÍ‡ÂÚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ (46).

‡. èÓ‚ÂÊ‰ÂÌ‡ ‰‡‚fl˘‡fl ÔÛÊËÌ‡ (30).

‡. èÓ‚ÂÊ‰ÂÌ‡ ‚ÓÁ‚‡ÚÌ‡fl ÔÛÊËÌ‡ (29).

·. èÓ„ÌÛÚ ÔÎÛÌÊÂ (33). ùÚÓ ÏÓ„ÎÓ ÔÓËÁÓÈÚË
ÚÓÎ¸ÍÓ ËÁ-Á‡ ÚÓ„Ó, ˜ÚÓ Û„ÎÓ‚˚Â ÓÔÓ˚ ·˚ÎË
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ ÌÂÒËÏÏÂÚË˜ÌÓ.

‡. èÓÚÂÍ‡ÂÚ Ï‡ÌÊÂÚ‡ (41).

‡. éÚ‚ÂÌËÚÂ Í˚¯ÍÛ Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl (37)
ÔËÏÂÌÓ Ì‡ 1 ËÎË 11/2 Ó·ÓÓÚ‡.

·. ÑÓÎÂÈÚÂ Ï‡ÒÎÓ ‚ ÂÏÍÓÒÚ¸ Ú‡Í, ˜ÚÓ·˚ ÓÌÓ
‰ÓıÓ‰ËÎÓ ‰Ó ÛÓ‚Ìfl ÌËÊÌÂÈ ˜‡ÒÚË Í˚¯ÍË
Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl.

‚. èÓ˜ËÒÚËÚÂ ‚ÂÌÚËÎflˆËÓÌÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ.

‡. á‡ÚflÌËÚÂ ÁÓÎÓÚÌËÍ.

·1. é˜ËÒÚËÚÂ ÒÂ‰ÎÓ ¯‡ËÍ‡ ÔÓ‰ ¯‡ËÍÓÏ (32).
ÇÓÁÏÓÊÌÓ, ÌÛÊÌÓ Û‰‡ËÚ¸ ÔÓ ¯‡ËÍÛ, ˜ÚÓ·˚ ÓÌ
ÔÎÓÚÌÂÂ ‚Ó¯ÂÎ ‚ ÒÂ‰ÎÓ.

·2. èÓÊ‡ÎÛÈÒÚ‡, Ò‚flÊËÚÂÒ¸ Ò ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍÓÏ.

‚. Ç˚Ì¸ÚÂ Á‡ÔÓÌ˚È ¯ÚËÙÚ (34). èÓ˜ËÒÚËÚÂ
ÙËÎ¸Ú Ë Í‡Ì‡Î ÔÓ‰‡˜Ë Ï‡ÒÎ‡.

‡. á‡ÚflÌËÚÂ ÁÓÎÓÚÌËÍ.

·. ëÌËÏËÚÂ ÁÓÎÓÚÌËÍ (7), „‡ÈÍÛ (8), ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ (9)
Ë ¯‡È·˚ (10). é˜ËÒÚËÚÂ ÒÂ‰ÎÓ ‰Îfl ¯‡ËÍ‡ (31).
ëÏ. 2·1. (ÖÒÎË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ, Ó·‡ÚËÚÂÒ¸ Í
ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍÛ).

‚. ëÌËÏËÚÂ ÒÚÓÔÓÌ˚È ·ÓÎÚ ‚ÓÁ‚‡ÚÌÓÈ ÔÛÊËÌ˚
(27) Ë ‚˚ÚflÌËÚÂ ÔÎÛÌÊÂ ÔËÏÂÌÓ Ì‡ 2 ÒÏ (1").
ëÏ. 2·1.

„. á‡ÚflÌËÚÂ ˝ÚÓÚ ·ÓÎÚ Ë, ÂÒÎË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ,
Á‡ÏÂÌËÚÂ ÔÓÍÎ‡‰Ó˜ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ (28).

‰. á‡ÏÂÌËÚÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ. èÓÁ‡·ÓÚ¸ÚÂÒ¸ Ó ÚÓÏ,
˜ÚÓ·˚ ÓÌÓ ·˚ÎÓ Á‡ÙËÍÒËÓ‚‡ÌÓ ‰ÓÎÊÌ˚Ï
Ó·‡ÁÓÏ. é· ÓÚ‰ÂÎÂÌËË ÔÎÛÌÊÂ‡ ÒÏ. ‚ ÔÛÌÍÚÂ
3‚.

Â. á‡ÏÂÌËÚÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ.

‡. á‡ÏÂÌËÚÂ ‰‡‚fl˘Û˛ ÔÛÊËÌÛ.

‡. á‡ÏÂÌËÚÂ ‚ÓÁ‚‡ÚÌÛ˛ ÔÛÊËÌÛ. é·‡ÚËÚÂÒ¸ Í
ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍÛ.

·. é·‡ÚËÚÂÒ¸ Í ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍÛ.

‡. á‡ÏÂÌËÚÂ Ï‡ÌÊÂÚÛ. ÖÒÎË ÌÛÊÌÓ, Á‡ÏÂÌËÚÂ Ú‡ÍÊÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ (46).



ÇËÌÚ 01 21256 4 21256 4 21256 4 28256 4 01
ä˚¯Í‡ 02 21266 1 21266 1 21266 1 21266 1 02
ÇËÌÚ 03 21276 4 21276 4 21276 4 21276 4 03

äÓÊÛı ÔË‚Ó‰‡ 04 21286 1 21286 1 21286 1 28736 1 04
ùÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ 05 ëÏ. Ú‡·Î. 1 ëÏ. Ú‡·Î. 1 ëÏ. Ú‡·Î. 1 ëÏ. Ú‡·Î. 1 05
òÚËÙÚ ÁÓÎÓÚÌËÍ‡ 06 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 06

áÓÎÓÚÌËÍ 07 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 07
É‡ÈÍ‡ ÁÓÎÓÚÌËÍ‡ 08 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 08
ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÂÁËÌÓ‚ÓÂ 09* 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 09

ò‡È·‡ ÏÂ‰Ì‡fl 10* 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 10
ÇËÌÚ 11 21376 1 21376 2 21376 2 21376 2 11
äÓÎ¸ˆÓ ÒÚÓÔÓÌÓÂ 12 21386 1 21386 1 21386 1 21386 1 12

É‡ÈÍ‡ ÒÚÓÔÓÌ‡fl 13 21396 1 21396 1 21396 1 21396 1 13
ò‡ËÍÓÔÓ‰¯ËÔÌËÍ 14 21406 1 21406 1 21406 1 21406 1 14
ùÍÒˆÂÌÚËÍ 15 21416 1 21416 1 21416 1 28606 1 15

ê˚˜‡„ 16 20846 1 20846 1 20846 1 28726 1 16
êÛÍÓflÚÍ‡ 17 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 17
äÓÎ¸ˆÓ ÒÚÓÔÓÌÓÂ 18 21076 2 21076 2 21076 2 28746 2 21076 2 21076 2 21976 2 18

éÒ¸ 19 21066 1 21066 1 21066 1 28516 1 21066 1 21066 1 21066 1 19
èÎÛÌÊÂ ‰‡‚fl˘ËÈ 20 20866 1 20866 1 20866 1 28596 1 21466 1 21466 1 21466 1 21466 2 20
äÓÔÛÒ ÔÎÛÌÊÂ‡ 21 21476 1 21476 1 21476 1 21476 2 21

òÚËÙÚ. Ø 4 ı 16 22 21486 1 21486 1 21486 1 21486 2 22
èÓ·Í‡ G 1/4" 23 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 2 23
êÛ˜Í‡ ‰Îfl ÔÂÂÌÓÒÍË 24 21426 1 21426 1 21426 1 24

å‡ÌÊÂÚ‡ ‰Îfl ÔÎÛÌÊÂ‡ 25* 20856 1 20856 1 20856 1 28436 1 21506 1 21506 1 21506 1 21506 2 25
äÓÎ¸ˆÓ ÂÁËÌÓ‚ÓÂ 26* 21516 2 21516 2 21516 2 21516 4 26
ÅÓÎÚ ÒÚÓÔÓÌ. ‰Îfl ÔÛÊËÌ˚ 27 20916 1 20916 1 20916 1 28636 1 21526 1 21526 1 21526 1 28866 2 27

äÓÎ¸ˆÓ ÔÓÍÎ‡‰Ó˜Ì. êê45Ç 28* 20936 2 20936 2 20936 2 20936 2 20936 3 20936 3 20936 3 20936 4 28
èÛÊËÌ‡ ‚ÓÁ‚‡ÚÌ‡fl 11/4" 29 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 29
èÛÊËÌ‡ ‰‡‚fl˘‡fl 30 20896 1 20896 1 20896 1 28476 1 21536 1 21536 1 21536 1 21536 2 30

ëÂ‰ÎÓ ¯‡ËÍ‡ 31 21546 1 21546 1 21546 1 21546 2 31
ò‡ËÍ 5/16" 32 21556 3 21556 3 21556 3 21556 3 21556 4 21566 4 21556 4 21556 6 32
èÎÛÌÊÂ 11/4" 33 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 33

èÓ·Í‡ G 1/2" 34 21026 1 21026 1 21126 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 34
èÛÊËÌ‡ ÙËÎ¸Ú‡ 35 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 35
äÓÎ¸ˆÓ ÔÓÍÎ‡‰Ó˜Ì. êê45D 36* 21036 1 21036 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 36

ä˚¯Í‡ Á‡ÎË‚Ì. ÓÚ‚ÂÒÚËfl 37 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 37
èÓÍÎ‡‰Í‡ ‰Îfl Í˚¯ÍË 38* 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 38
äÓÔÛÒ Ì‡ÒÓÒ‡ 39 1 1 1 1 1 1 1 1 39

ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ 11/4" 40* 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 40
å‡ÌÊÂÚ‡ 41* 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 41
îËÎ¸Ú 42 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 42

òÚËÙÚ ÔÛÊËÌ˚ ‚ÓÁ‚‡ÚÌ. 43 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 43
ò‡È·‡ 44 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 44
ÜË‰ÍÓÒÚ¸ „Ë‰‡‚Î. (2,5 Î) 45 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 45

ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ 46* 20876 1 20876 1 20876 1 20876 1 46
è‡ÎÂˆ ÔÎÛÌÊÂ‡ 47 20886 1 20866 1 20866 1 20886 1 47
èÓ·Í‡ ÍÎ‡Ô‡Ì‡ ÔÂ‰Óı. 48 28576 1 28576 1 28576 1 28576 1 48

èÛÊËÌ‡ 49 28486 24 28486 24 28486 24 28486 24 49
ëÂ‰ÎÓ ¯‡ËÍ‡ 50 28626 1 28626 1 28626 1 28626 1 50
äÓÎ¸ˆÓ ÂÁËÌÓ‚ÓÂ 51* 28426 1 28426 1 51

á‡„ÎÛ¯Í‡ ÔÎÛÌÊÂ‡ 4" 52 28616 1 28616 1 52

21906 21916 21926 33226 21936 21946 21956 33236

äÎ äÎ äÎ äÎ äÎ
åÓ‰ÂÎ¸
3802 E/
3812 E

åÓ‰ÂÎ¸
3801 E

åÓ‰ÂÎ¸
3814

åÓ‰ÂÎ¸
3813

äÎ åÓ‰ÂÎ¸
3813 E

äÎ åÓ‰ÂÎ¸
3814 E

äÎ

‹
 Ô

ÓÁ
. åÓ‰ÂÎ¸

3802/
3812

åÓ‰ÂÎ¸
3801/
3811

1Ø

3Ø

ùÎÂÍÚÓ 110V 1Ø 28276
230V 1Ø 21316
400V 3Ø 21306

äÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ 230V = 40µF 34306
110V = 110µF 34316

‹
 Ô

ÓÁ
.

äÓÏÔÎÂÍÚ˚ ÔÓÍÎ‡‰ÓÍ (ÓÚÌÓ ÒflÚÒfl Í ÔÓÁËˆËflÏ Ò *)

èÂÂÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸
Ì‡ÔflÊÂÌËfl

110V 31096
230V 21646
400V 31106
440V 31116



(garo) vamzdžius. Apsaugos hidrovožtuvas yra siurblio
korpuse ir jo suveikimo ribą galima nustatyti tik manometro
pagalba.

Lenkimas 180° kampu
Šiam lenkimui reikalingos papildomos techninės priemonės,
kurios gali būti pateikiamos pagal papildomą užsakymą.

Surinkimas
1. žiūrėkite lenktuvo surinkimo skyrių.
2. Ant cilindro uždedamas  180° lenkimo segmentas, atitinkantis

vamzdžio diametrą. Po to, tarp plokšŹių arba ant rėmo
uždedamos plokštelės su 3 ratukais. Fiksuojantys pirštai turi
būti įstatyti į 1 1/4” angas. Nuimamas ratukas turi běti išimtas,
o vamzdis, kurį lenksite, įstatytas. žiuo atveju vamzdis turi
liesti iš vienos pusės centrinį ratuką, iš kitos pusės 180°
lenkimo segmentą. Dabar galima lenkti. (žr. lenkimo
aprašymą)

Techninis aptarnavimas
Lenktuvas tiekiamas su talpa, užpildyta tepalu. Tačiau reikia
pastoviai sekti tepalo lygį. Tepalo lygis turi būti lygus su
užpylimo angos dangtelio apatine dalimi. Papildymui naudokite
tik hidraulinėms sistemoms skirtą tepalą.

Perspėjimas
1. Kampinės lenktuvo atramos  turi būti pastatytos simetriškai į

angas, skirtas atitinkamam lenkiamo vamzdžio diametrui.
Blogai nustačius atramas galima sulenkti cilindrą ir sulaužyti
mašiną.

2. Tikrinkite, kad kampinių atramų fiksavimo pirštai būtų įstatyti į
viršutines ir apatines plokščių angas visu gyliu.

3. Cilindro eiga turi būti iki atžymos.

Eksploatavimo instrukcija

4" LENKTUVO SURINKIMAS

Virašutinė plokaštė

Apatinė plokaštė

Kampinėatrama
su fiksuojančiu
piraštu

Pagrindas

4" siurblys

Dėmesio
Prieš surenkant ir naudojant šį prietaisą, atidžiai

perskaitykite šias eksploatavimo taisykles.
Susipažinkite su darbu, panaudojimu ir galimais

pavojais bědingais dirbant su šiuo įrenginiu.

Surinkimas
1.a. Lenktuvas iki 1 1/4” , 2”,3”

Paguldykite lenkimo rėmą su atramomis ant grindų ir
įstatykite U formos apkabą į lenkimo bloko angą. Dabar
siurblio cilindras ir lenkimo rėmas užfiksuoti teisingai.

1.b. Lenktuvas iki 4”.
- Pastatykite lenktuvo pagrindą ant grindų.
- Uždėkite apatinĺ plokštĺ ant pagrindo
- Uždėkite lenkimo siurblį ant pagrindo, prikabinkite apatinĺ

plokštĺ už siurblio ir užtvirtinkite galinĺ siurblio dalį dviem
varžtais M10.

- Uždėkite ant apatinės plokštės kampines atramas.
- Ant kampinių atramų uždėkite viršutinę plokštę ir užkabinkite

ją už siurblio.
- įstatykite fiksuojančius varžtus (pirštus) per abi plokštes ir

kampines atramas.
2. Ant cilindro galo uždėkite lenkimo segmentą atitinkantį

lenkiamo vamzdžio diametrą. Kampinės atramos turi būti ant
lenktuvo rėmo arba tarp plokščių. Jie sutvirtinami
fiksuojančiais pirštais. Angos lenktuvo rėme suteikia galimybę
kampinių atramų padėtį keisti pagal pageidaujamą vamzdžio
diametrą. Angos turi atitinkamus diametro žymėjimus. Kad
išvengti pažeidimų, įsitikinkite, kad kampinių atramų
fiksuojantys pirštai praeitų per abi plokštes ir rėmą.

Lenkimas
1. Užpylimo angos dangtelyje yra kiaurymė oro išleidimui.

Transportuojant lenktuvą dangtelis turi būti sandariai
uždarytas, bet dirbant jį reikėtų truputį atlaisvinti.

2. Prieš lenkimą vamzdį reikia šiek tiek patepti tepalu. Po to
vamzdis įstatomas tarp atraminių ratukų ir lenkimo segmento.
Ventilis turi būti sandariai uždarytas. Siurblys pradeda dirbti
nuo rankenėlės judesio aukštyn-žemyn. Cilindras išlenda ir
pradeda lenkti vamzdį. Lenkimas tęsiamas iki reikiamo
lenkimo kampo, bet ne daugiau iki bus pasiekti lenkimo
segmento kraštai. Būtina įvertinti, kad vamzdis suspyruokliuos
ir kampas truputį sumažės. Tai priklauso nuo vamzdžio
kokybės. Tai reikia nustatyti bandymo būdu.

3. Kai vamzdis bus sulenktas reikiamu kampu, atsukite ventilį ir
lenktuvas grįš į pirminę padėtį automatiškai. Išimkite vieną
kampinĺ atramą ir vamzdį bus galima išimti.

4. Jeigu vamzdis perlenktas, tai galima ištaisyti su taisymo
įrenginiu. Cilindras turi būti pirminėje padėtyje, o vamzdis
atverstas priešingai. Ant cilindro dedamas taisymo įrenginys ir
taip galima pasiekti reikiamą lenkimo kampą. Lenktuve  1 1/4”
90° kampo pataisyti neįmanoma. Tai galioja 3” mašinai 2 1/2”,
3”,  ir 4” mašinai 3” ir 4” vamzdžiams.

5. Tik 3” ir 4” modeliams. Lenkiant 2 1/2”, 3” ir 4” vamzdžiams
po to, kai vamzdis išlenktas daugiau kaip 75°, ant cilindro
dedamas prailgintojas, kadangi cilindro ilgio iškart išlenkti 90°
kampui nepakanka.

6. 1 1/4”, 2”, 3” ir 4” elektriniai hidrauliniai lenktuvai turi
vienfazius 115V ar 220V elektros variklius arba trifazį 380V
variklį. Elektros variklis turi specialų avarinį jungiklį. Dirbant
elektros varikliui, cilindro judesys kontroliuojamas ventiliu - jis
gali būti atidarytas arba uždarytas. Tokiu atveju nėra reikalo
išjunginėti variklį. Mašina taip pat turi apsaugos hidrovožtuvą.
Jo parametrai nustatomi gamykloje-gamintojoje tokiu
principu, kad be problemų būtų galima lenkti storasienius



Gedimas Priežastis Kaip taisyti

Galimi gedimai ir jų pašalinimo būdai

Skaičiai skliausteliuose taikomi elektriniams lenktuvams

1. Nepakankamai išlenda cilindras a.Nepakankamai atsuktas užpylimo a.Atsukite užpylimo angos (37) dangtelį
angos dangtelis (37) apie 1 ar 1,5 apsisukimo

b.Nepakanka tepalo b.Papildykite tepalo

c.Užsikimšusi vėdinimo  angelė c. Išvalykite vėdinimo angelę.
užpylimo angos kamštyje

2. Cilindras (33) visiškai nejuda a.Neužveržtas ventilis (7) a.Užveržkite ventilį

b.Paspaudus rutuliuk  (32) neįvyksta b.Išvalykite rutuliuko (32) lizdą.
užspaudimas, tikriausiai užsinešęs Galima stuktelti per rutuliuką,
rutuliuko lizdas kad įeitųį lizdą.

c.Užsinešęs filtras (42) arba tepalo kanalas c. Išvalykite filtrą ir tepalo kanalą per
laikiklį (34)

3. Cilindras nesudaro slėgimo a.Neužveržtas ventilis (7) a.Užveržkite ventilį

b.Tepalas grįžta atgal į tepalo talpą dėl b.Išimti ventilį (7), veržlę (8), tarpinę (9).
užsinešimo tarp rutuliuko ir lizdo Išvalykite rutuliuką ir lizdą. (31)

c.Dėl užsinešusio lizdo, c.Nuimkite atbulinės spiralės apsaugos
rutuliukas  neuždaro sistemos varžtą(27) ir ištraukite cilindrą apie 2 cm

d.Netinkama tarpinė prie atbulinės spiralės d.Užverškite varžtą ir, jeigu reikia,
apsauginio varžto pakeiskite tarpinę.

e.Nesandarumas (40) e.Pakeisti sandarintoją

f. Nesandarumas (46) f. Pakeisti sandarintoją

4. Siurblio rankena nesikelia a.Pažeista spaudimo spyruoklė a.Pakeisti spyruoklę

5. Cilindras negrįžta, nors ventilis a.Pažeista grąžinimo spyruoklė (29) a.Pakeiskite spyruoklę
neužsuktas

b.Sulenktas cilindras (33) b.Kreiptis į gamintoją

6. Iš spaudimo cilindro teka tepalas a.Praleidžia riebokšlis a.Pakeisti riebokšlį ir, esant reikalui, tarpinę



Varžtas 01 21256 4 21256 4 21256 4 28256 4 01
Dangtelis 02 21266 1 21266 1 21266 1 21266 1 02
Varžtas 03 21276 4 21276 4 21276 4 21276 4 03

Siurblio ekscetriko korpusas 04 21286 1 21286 1 21286 1 28736 1 04
Elektrovariklis 05 ëÏ. Ú‡·Î. 1 ëÏ. Ú‡·Î. 1 ëÏ. Ú‡·Î. 1 ëÏ. Ú‡·Î. 1 05
Ventilio rankenėlė 06 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 06

Ventilis 07 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 07
Ventilio veržlė 08 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 08
Guminė  tarpinė 09* 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 09

Varinė poveržlė 10* 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 10
Varžtas 11 21376 1 21376 2 21376 2 21376 2 11
Atraminis žiedas 12 21386 1 21386 1 21386 1 21386 1 12

Atraminė veržlė 13 21396 1 21396 1 21396 1 21396 1 13
Radialinis guolis 14 21406 1 21406 1 21406 1 21406 1 14
Ekscentrikas 15 21416 1 21416 1 21416 1 28606 1 15

Svirtis 16 20846 1 20846 1 20846 1 28726 1 16
Rankena 17 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 17
Atraminis žiedas 18 21076 2 21076 2 21076 2 28746 2 21076 2 21076 2 21976 2 18

Ašis 19 21066 1 21066 1 21066 1 28516 1 21066 1 21066 1 21066 1 19
Stūkmoklis 20 20866 1 20866 1 20866 1 28596 1 21466 1 21466 1 21466 1 21466 2 20
Stūkmoklio korpusas 21 21476 1 21476 1 21476 1 21476 2 21

Kaištis  Ø 4 x 16 22 21486 1 21486 1 21486 1 21486 2 22
Kamštis G 1/4” 23 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 2 23
Pernešimo rankena 24 21426 1 21426 1 21426 1 24

Stūkmoklio riebokšlis 25* 20856 1 20856 1 20856 1 28436 1 21506 1 21506 1 21506 1 21506 2 25
Guminis žiedas 26* 21516 2 21516 2 21516 2 21516 4 26
Spyruoklės atraminis varžtas 27 20916 1 20916 1 20916 1 28636 1 21526 1 21526 1 21526 1 28866 2 27

Tarpinė 28* 20936 2 20936 2 20936 2 20936 2 20936 3 20936 3 20936 3 20936 4 28
Gržinanti spyruoklė PP45B 29 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 29
Spyruoklė 30 20896 1 20896 1 20896 1 28476 1 21536 1 21536 1 21536 1 21536 2 30

Rutuliuko lizdas 31 21546 1 21546 1 21546 1 21546 2 31
Rutuliukas 5/16” 32 21556 3 21556 3 21556 3 21556 3 21556 4 21566 4 21556 4 21556 6 32
Stūkmoklis 11/4” 33 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 33

Kamštelis G 1/2” 34 21026 1 21026 1 21126 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 34
Filtro spyruoklė 35 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 35
Tarpinė 36* 21036 1 21036 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 36

Įpylimo angos dangtelis 37 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 37
Įpylimo dagtelio tarpinė 38* 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 38
Siurblio korpusas 39 1 1 1 1 1 1 1 1 39

Sandarinimo žiedas 40* 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 40
Riebokšlis 41* 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 41
Filtras 42 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 42

Grąžinančios spyruoklės kaištis 43 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 43
Poveržlė 44 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 44
Hidraulinis skystis 2.5L 45 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 45

Tarpinė 46* 20876 1 20876 1 20876 1 20876 1 46
Stūkmoklio pirštas 47 20886 1 20866 1 20866 1 20886 1 47
Apsaug,vožtuvo kamštelis 48 28576 1 28576 1 28576 1 28576 1 48

Spyruoklė 49 28486 24 28486 24 28486 24 28486 24 49
Rutuliuko lizdas 50 28626 1 28626 1 28626 1 28626 1 50
Guminis žiedas 51* 28426 1 28426 1 51

Stūkmoklio aklė 4" 52 28616 1 28616 1 52

21906 21916 21926 33226 21936 21946 21956 33236

KL KL KL KL KL
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3801 E
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1Ø
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Elektr. 110V 1Ø 28276
230V 1Ø 21316
400V 3Ø 21306

Kondensatorius 230V = 40µF 34306
110V = 110µF 34316

   Tarpinis komplektas

Srovės
perjungimas

110V 31096
230V 21646
400V 31106
440V 31116
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LIETOŠANAS INSTRUKCIJA

SVARĪGI
Jūsu pašu drošības dēĮ, pirms šīs ierīces montāžas
un ekspluatācijas uzmanīgi un līdz galam izlasiet šo

ekspluatācijas instrukciju. Iepazīstieties ar šīs ierīces
darbību, tās pielietojumu un potenciālajām tās

radītajām briesmām.

Montāža
1.a.1 1/4”, 2” un 3” mašīnas.

Novietojiet liekšanas rāmi ar tā balstiem uz grīdas un sūkņa
hidrocilindra priekšējo daĮu iebīdiet gredzenā. Ielieciet U-veida
skavu liekšanas rāmja gredzena bloka atverēs. Sūkņa cilindrs un
cauruĮu liekšanas rāmis tagad ir nostiprināti pareizā stāvoklī.

1.b. 4” mašīna.
- Novietojiet pamatni uz grīdas.
- Novietojiet apakšējo plātni uz pamatnes.
- Novietojiet liekšanas sūkni uz pamatnes, pieāķējiet apakšējo

plātni pie sūkņa un piestipriniet sěkņa aizmugures daĮu ar
divām M10 skrūvēm.

- Uz apakšējās plātnes novietojiet stūra balstus un, kur tas
paredzēts, liekšanas veidni, kuru jūs izmantosiet.

- Uz stūra balstiem uzlieciet augšējo plātni un pieāķējiet to pie
sūkņa.

- Plātnes un stūra balstus savienojiet ar nostiprinājuma tapām.
2. Uz gremdvirzuĮa gala uzmontējiet liekšanas veidni atkarībā no

saliecamās caurules diametra. Stūra balsti ir jānovieto starp
plātnēm vai uz liekšanas rāmja. Tos nostiprina ar nostiprinājuma
tapu palīdzību. Atveres rāmī Įauj noregulēt stūra balstus līdz
vēlamajiem ārējiem diametriem. Šīs atveres ir attiecīgi apzīmĮtas.
Lai novērstu bojājumus, raugieties, lai stūra balstu nostiprinājuma
tapas pienācīgā kārtā ietu cauri abām plātnēm vai caur liekšanas
rāmi.

Liekšana
1. Iepildes atveres uzgalis ir caurdurts gaisa izvadei. Šīs cauruĮu

liekšanas mašīnas transportēšanas laikā iepildes atverei ir jābūt
cieši noslēgtai, taču lietošanas laikā uzgalis ir mazliet jāatslābina.

2. Pirms liekšanas caurule mazliet ir jāieziež ar smērvielu. Pēc tam
cauruli izvada caur stūra balstiem un liekšanas veidni. Tvaikdalim
jābūt cieši aizvērtam. Sūknis sāk darboties pēc roktura
pavirzīšanas uz augšu un uz leju. Gremdvirzulis izvirzās uz āru, un
caurule tiek saliekta.  Liekšanas operācija ir jāatkārto, līdz caurule
ir saliekta vēlamajā leņķī, taču ne vairāk par liekšanas veidnes
leņķi. Jāatceras, ka caurule mazliet atlieksies atpakaĮ, kas atkarīgs
no caurules kvalitātes. To var noteikt izmēdģinājumu ceĮā.

3. Tiklīdz caurule iegūs nepieciešamo formu, atbrīvojiet tvaikdali,
un gremdvirzulis atgriezīsies savā sākotnējā stāvoklī. Atvienojiet
vienu no stūra balstiem, un cauruli varēs izņemt. Ar atvērto rāmi
aprīkoto modeĮu priekšrocība ir tā, ka saliekto cauruli (īpaši
cauruli, kurai ir vairāki izliekumi) ir vieglāk izņemt, kā rezultātā tiek
ekonomēts laiks.

4. Ja caurule ir tikusi saliekta pārāk stipri, to var izlabot ar iztaisnotāja
palīdzību. Gremdvirzulis ir jāatvelk izejas stāvoklī, bet caurule ir
jāpagriež otrādi pret stěra balstiem. Iztaisnotāju novieto uz
gremdvirzuĮa, un izliekumu tagad var atliekt atpakaĮ līdz
vajadzīgajam leņķim. 1 1/4” liekšanas mašīnā parasti nevar
izlabot 90° lielu leņķi. Tas pats attiecas arī uz 3” mašīnu un
2 1/2” un 3” caurulēm, un 4” mašīnu un 3” un 4” caurulēm.

5. Attiecas tikai uz 3” un 4” modeĮiem.
Liecot 2 1/2”, 3” un 4 caurules, pēc tam kad caurule ir saliekta
vairāk par 75°, uz gremdvirzuĮa ir jāuzmontē pagarinātājkāts, jo
gremdvirzuĮa gājiens nav pietiekams, lai vienā paņēmienā varētu
veidot 90° izliekumus.

6. 1 1/4, 2”, 3” un 4” elektrohidrauliskās cauruĮu liekšanas mašīnas.
Elektrohidrauliskās cauruĮu liekšanas mašīnas ir aprīkotas ar
vienfāzes 115 V un 220 V maiņstrāvas vai 380 V trīsfāzu motoru.
Motoram ir īpašs avārijas slēdzis. Motoram darbojoties,
gremdvirzuĮa kustību kontrolē tvaikdalis, kurš var būt vai nu
atvērtā, vai arī aizvērtā stāvoklī. Motors nav jāizslēdz. Mašīna ir
aprīkota arī ar spiediena drošības vārstu. Tā parametri ir noregulēti
jau ražotājrūpnīcā tādā veidā, lai bez grūtībām varētu liekt

caurules ar biezām sieniņām (tvaika caurules). Spiediena drošības
vārsts atrodas sūkņa korpusā, un to var noregulēt tikai ar manometra
palīdzību.

Asos leņķos saliektu atvadu liekšana 180° leņķī
Šim nolūkam ir nepieciešams papildaprīkojums, kurš var tikt
piegādāts saskaņā ar papildus pasūtījumu.

Montāža
1. Skat.nodaĮu par liekšanas mašīnas montāžu.
2. Uz gremdvirzuĮa uzliek liekšanas veidni (180°), kurš atbilst liecamās

caurules diametram. Pēc tam starp plātnēm vai uz rāmja uzstāda
plātnītes ar 3 veltnīšiem. Stūru balstu nostiprinātājtapas jāievieto
atverēs 11/4” caur centrālo aizvaru; noņemamais veltnītis ir
jānoņem un saliecamā caurule ir jāizvada cauri. Caurulei tagad ar
vienu pusi ar jāskar centrālais veltnītis, bet ar otru - 180° liekšanas
veidne. Tagad liekšanas procedūra var sākties.

Liekšana
1. Skat.nodaĮu par liekšanu.
2. Ja caurule tiek liekta leņķī, kas pārsniedz 90°, gremdvirzulis ir

jāatbīda atpakaĮ, atbrīvojot tvaikdali. Noregulējiet noņemamos
veltnīšus un salieciet cauruli līdz pat 180°.
Saliektās caurules izņemšana, skat.nodaĮu par liekšanu.

Apkope
Liekšanas mašīna tiek piegādāta kopā ar tvertni, kura piepildīta ar
eĮĮu. Tomēr eĮĮas līmenis ir jāpārbauda regulāri, jo pretējā gadījumā
gremdvirzuĮa gājiens var kĮūt pārāk īss. EĮĮai vienmēr jābūt vienādā
līmenī ar iepildes atveres vāciņa apakšdaĮu. Ja ir nepieciešams
papildināt eĮĮas daudzumu, vienmēr lietojiet tikai hidraulisko eĮĮu.

Brīdinājums
1. Raugieties, lai stūra balsti vienmēr tiktu simetriski ievietoti atverēs

atbilstoši liecamās caurules diametram. Ja balsti nebūs ievietoti
kā pienākas, caurules vietā var tikt saliekts gremdvirzulis, tādējādi
nopietni sabojājot mašīnu.

2. Tāpat raugieties, lai stūra balstu nostiprinājuma tapas pienācīgā
kārtā ietu cauri liekšanas rāmja augšējai un apakšējai plātnei, un
pilnīgi cauri mašīnām ar atvērtu liekšanas rāmi.

3. Gremdvirzulis ir jāizvirza pāri atzīmei.

Zīmējums 4” MAŠĪNAS MONTĀŽA

Augšējā plātne

Apakšējā plātne

Stūra balsts ar
nostiprinājuma
tapām

Pamatne

4” sūknis



Iespējamās kĮūmes un to novēršana

Cipari iekavās attiecas uz elektriskajām mašīnām.

KĮěme Iespējamais cēlonis Novēršana

1.Gremdvirzulis (33) izbīdās a.Uzpildes atveres uzgalis (37) a.Atslābiniet uzgali (37) par 1-1 1/2
nepietiekami. nav pietiekami atslābināts. apgriezieniem. Novācot mašīnu,

raugieties, lai tas būtu cieši noslēgts.

b.EĮĮas tvertne nav pietiekami piepildīta. b.Piepildiet eĮĮas tvertni līdz uzgaĮa
apakšdaĮas līmenim Gremdvirzulis nav
jāizsūknē pāri pār atzīmei uz tā.

c.Gaisa atvere iepildes atveres c. Iztīriet atveri.
uzgalī (37) ir aizsērējusi.

2.Gremdvirzulis (33) a.Tvaikdalis (7) nav pietiekami pievilkts. a.Pievilkt tvaikdali.
pavisam neizvirzās.

b.Lodīte (32) uzspiežot pilnībā b1.Notīriet lodītes konusu zem lodītes.
nenoslēdz atveri; iespējami Iespējams, ir jāuzsit pa lodīti, lai
netīrumi lodītes konusā. tā ciešāk iegultos.

b2.Sazinieties ar piegādātāju.

c.Filtrs (42) un/vai eĮĮas padeves c. Noņemiet slēgtapu (34). Iztīriet
kanāls ir aizsērējuši. filtru un eĮĮas padeves kanālu.

3.Gremdvirzulis (33) nodrošina tikai a.Tvaikdalis (7) nav pievilkts. a.Pievelciet tvaikdali.
nelielu spiedienu vai nenodrošina
nekādu spiedienu vispār. b.Netīrumu dēĮ starp tvaikdaĮa (7) b.Noņemiet tvaikdali (7), uzgriezni (8),

konusu un lodīti (32), eĮĮa plūst blīvi (9) un blīvgredzenus (10).
atpakaĮ uz tvertni. Notīriet lodītes konusu (31). Skat.

2b1. (Ja nepieciešams, sazinieties
ar piegādātāju).

c.Lodīte nenoslēdz (32) netīrumu c. Izskrūvējiet atpakaĮgājiena
dēĮ uz konusa. atsperes (27) skrūvi un izvelciet gremd-

virzuli par aptuv. 2 cm (skat. 2b1).

d.Laiž cauri blīve zem atpakaĮgājiena d.Savelciet šo skrěvi un, ja nepieciešams,
atsperes (27) sprostskrūves. nomainiet blīvgredzenu (28).

e.Blīve (40) laiž cauri. e.Nomainiet blīvi. Raugieties, lai tā
būtu cieši piestiprināta. Noņemša-
nai skat.3c.

f. Blīve (46) laiž cauri. f. Nomainiet blīvi.

4. Sūkņa rokturis (16)
nepaceĮas. a.Spiedējatspere (30) ir bojāta. a.Nomainiet

spiedējatsperi.

5.Gremdvirzulis (33) neatgriežas a.Spiedējatspere (29) ir bojāta. a.Nomainiet spiedējatsperi.
atpakaĮ, lai gan tvaikdalis Sazinieties ar piegādātāju.
ir atvērts.

b.Saliekts gremdvirzulis (33). Tas var b.Sazinieties ar piegādātāju.
notikt tikai nesimetriski novietotu stūra
balstu dēĮ.

6.GremdvirzuĮa spiediena a.Manžete (41) laiž cauri. a.Nomainiet manžeti. Ja nepieciešams,
laikā izplūst eĮĮa. nomainiet arī blīvi (46).



Skrūve 01 21256 4 21256 4 21256 4 28256 4 01
Vāciņš 02 21266 1 21266 1 21266 1 21266 1 02
Skrūve 03 21276 4 21276 4 21276 4 21276 4 03

Pievada korpuss 04 21286 1 21286 1 21286 1 28736 1 04
Elektromotors 05 SK, TAB, 1 SK, TAB, 1 SK, TAB, 1 SK, TAB, 1 05
TvaikdaĮa kāts 06 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 06

Tvaikdalis 07 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 07
TvaikdaĮa uzgrieznis 08 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 08
Gumijas blīve 09* 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 09

Vara blīvgredzens 10* 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 10
Skrūve 11 21376 1 21376 2 21376 2 21376 2 11
Sprostgredzens 12 21386 1 21386 1 21386 1 21386 1 12

Aizturuzgrieznis 13 21396 1 21396 1 21396 1 21396 1 13
Lodīšu gultnis 14 21406 1 21406 1 21406 1 21406 1 14
Ekscentriķis 15 21416 1 21416 1 21416 1 28606 1 15

Svira 16 20846 1 20846 1 20846 1 28726 1 16
Rokturis 17 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 17
Sprostgredzens 18 21076 2 21076 2 21076 2 28746 2 21076 2 21076 2 21976 2 18

Ass 19 21066 1 21066 1 21066 1 28516 1 21066 1 21066 1 21066 1 19
Spiediena gremdvirzulis 20 20866 1 20866 1 20866 1 28596 1 21466 1 21466 1 21466 1 21466 2 20
Spiediena gremdvirzuĮa korpuss 21 21476 1 21476 1 21476 1 21476 2 21

Slēgtapa diam. 4x16 22 21486 1 21486 1 21486 1 21486 2 22
Aizbāznis G 1/4” 23 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 2 23
Pārnēsāšanas rokturis 24 21426 1 21426 1 21426 1 24

GremdvirzuĮa manžete 25* 20856 1 20856 1 20856 1 28436 1 21506 1 21506 1 21506 1 21506 2 25
Blīvgredzens 26* 21516 2 21516 2 21516 2 21516 4 26
Sprostskrūve atsperei 27 20916 1 20916 1 20916 1 28636 1 21526 1 21526 1 21526 1 28866 2 27

Blīvgredzens PP 45 B 28* 20936 2 20936 2 20936 2 20936 2 20936 3 20936 3 20936 3 20936 4 28
Vilcējatspere 1 1/4” 29 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 29
Spiedējatspere 30 20896 1 20896 1 20896 1 28476 1 21536 1 21536 1 21536 1 21536 2 30

Lodītes konuss 31 21546 1 21546 1 21546 1 21546 2 31
Lodīte 5/16” 32 21556 3 21556 3 21556 3 21556 3 21556 4 21566 4 21556 4 21556 6 32
Gremdvirzulis 1 1/4” 33 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 33

Aizbāznis G 1/2” 34 21026 1 21026 1 21126 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 34
Spiedējatspere filtram 35 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 35
Blīvgredzens PP 45 D 36* 21036 1 21036 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 36

Iepildes atveres uzgalis 37 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 37
Korķa blīve vāciņam 38* 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 38
Sūkņa korpuss 39 1 1 1 1 1 1 1 1 39

Blīve 1 1/4” 40* 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 40
Manžete 41* 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 41
Filtrs 42 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 42

Tapiņa vilcējsatsperei 43 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 43
Disks 44 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 44
Hidrauliskais šķidrums (2,5 l) 45 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 45

Blīve 46* 20876 1 20876 1 20876 1 20876 1 46
Tapiņa blīvei 47 20886 1 20866 1 20866 1 20886 1 47
Drošības vārsta aizbāznis 48 28576 1 28576 1 28576 1 28576 1 48

Atspere 49 28486 24 28486 24 28486 24 28486 24 49
Lodītes konuss 50 28626 1 28626 1 28626 1 28626 1 50
Blīvgredzens 51* 28426 1 28426 1 51

GremdvirzuĮa 4” aizbāznis 52 28616 1 28616 1 52

21906 21916 21926 33226 21936 21946 21956 33236

Modelis
3802 E/
3812 E

Modelis
3801 E

Modelis
3814

Modelis
3813

Modelis
3813 E

Modelis
3814 E

P
oz

.N
r. Modelis

3802/
3812

Modelis
3801/
3811

1Ø

3Ø

Motors 110V 1Ø 28276
230V 1Ø 21316
400V 3Ø 21306

Kondensators 230V = 40µF 34306
110V = 110µF 34316
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.N
r.

Blīvju komplekti (attiecas uz punktiem ar *)

Slēdzis 110V 31096
230V 21646
400V 31106
440V 31116
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KASUTAMISJUHEND

 TÄHELEPANU !
Tagamaks ohutust, lugege enne masina kasutamist

hoolikalt läbi kasutamisjuhend. Tutvuge ôigete
tööoperatsioonidega ning selle seadme iseärasustega.

Kasutamine
a. 11/4", 2" ja 3" masinad.

Asetage paenutaja pôrandale ning kinnitage paenutusklotside
kinnitusraam masina silindripoolsesse otsa. U-toed (nurga
toed) kinnituvad raamisolevaid avasid läbivate
fiksaatorpoltide abil (vastavalt toru môôdule).
Torupaenutuskaar asetub silindrist väljuva kolvi otsa vabalt.

b. 4" masin.
- Asetage tugiraam pôrandale.
- Asetage tugede kinnitusraam tugiraamile.
- Pange paenutuspump tugiraamile, fikseerige kinnitusraam

pumba külge ning kinnitage pump tugiraami külge (M10
poltidega).

- Asetage nurgatoed, mida kavatsete kasutada,
kinnitusraamile ning vastav paenutusklots kolvi otsa

- Asetage kinnitusraami ülaplaat nurgatugedele ja kinnitage
see pumba külge.

- Pange fiksaatorpoldid (-sôrmed) läbi ülaplaadi ja
nurgatugede kuni kinnitusraami avadesse.

- Asetage vastava valitud diameetriga paenutusklots kolvi
otsa Kontrollige, et nurgatoed oleks vastavalt eelmisele
punktile korralikult fikseeritud.

Paenutamine
1. Pumba täiteava on suletud korgiga, mis transpordi ajaks peab

olema suletud. Kui alustate tööd,avage see kork paar pööret.
2. Enne paenutamist puhastage vajaduse korral paenutatav toru

mustusest. Toru asetage nurgatugede ja paenutusklotsi
vahele. Liigutades pumba hooba üles-alla, panete pumba
tööle, kolb väljub silindrist ning annab jôu paenutusklotsi abil
üle torule, mis selle surve alla paendub. Jätkake protsessi
kuni saavutate vajaliku painde (mitte suurema kui vôimaldab
paenutusklots). Sôltuvalt materjalist,  tômbub paine peale
surve alt vabanemist kuigipalju tagasi, seepärast on vajalik
môningane ülepaine.

3. Niipea kui toru on saavutanud vajaliku painde, avage
tagasivooluventiil ning paenutusklots tagastub automaatselt.
Eemaldage üks nurgatugedest ning saate paenutatud toru
kätte.

4. Kui paine on tulnud liiga suur, siis on vôimalik seda
tasandada. Asetage sirgestusklots kolvi otsa, toru
nurgatugede ja sirgestusklotsi vahele ning suruge
painet vajalikul määral tagasi. 11/4" paenutajal ei ole 90°-st
painet vôimalik korrigeerida,see kehtib samuti 3" masinal
2 1/2" ja 3" puhul ning 4" masinal 3" ja 4" puhul.

5. Ainult 3" ja 4" masinatel kui paenutada 21/2", 3" ja
4" torusid, 90°-se nurga alla, peab peale 75°-se painde
saavutamist kasutama lisaoperatsiooni.

6. 11/4", 2", 3", 4" elektrihüdraulilised torupaenutajad. El. -
hüdraulilised paenutajad on kas ühefaasilise 115v, 220v vôi
380v kolmefaasilise mootoriga, mis on varustatud ohutu
lülitiga. Mootor vôib töötada pidevalt, kuna liikuva kolvi
suunda muudetakse eraldi ventiiliga. Seade on varustatud
rôhuohutusklapiga. St. et paksuseinalisi torusid vôib
paenutada ilma probleemita. Klapp asetseb pumba
korpuses ning avaneb ainult koostöös manomeetriga

Paenutamine 180°-se nurga alla.
Lisavarustus tarnitakse eraldi tellimisel.
1. Vaadake käsitlemist tavalise paenutamise puhul.
2. Asetage 180°-ne paenutusklots silindri otsa (paenutatava toru

môôt). Asetage plaatide vahele (raamile) 3-e rullikuga
lisaplaat. Nurgatugede fiksaatorsôrmed peavad läbima 11/4"
ava, kolb koos paenutusklotsiga peab olema tagastatud
asendis, nii et paenutatav toru mahuks vahele. Paenutatav

toru on nüüd ühelt poolt vastu keskmist lisarullikut ja teiselt
poolt vastu 180°-st paenutusklotsi.

Paenutamine
1. Vaadake paenutamine tavalisel juhul.
2. Kui paenutada on vaja rohkem kui 90°, siis tuleb kolb

tagastada algasendisse. Kasutage liikuvat lisaplaati ning
paenutage 180°-ni (vt. paenutamine).

Hooldus.
Paenutaja tarnitakse alati ôliga täidetult, sellest hoolimata tuleb
ôli taset kontrollida regulaarselt. Vähese ôli puhul väljub kolb
silindrist ebapiisavalt. Ôli tase peab olema täiteava servani. Kui
on vajadus ôlilisada, siis kasutage ainult hüdraulilist ôli.

Hoiatus.
1. Veenduge, et nurgatoed oleksid paigaldatud sümmeetriliselt

kinnitusavadesse, vastavalt paenutatava toru läbimôôdule. Kui
toed on asetatud vääralt, vôib toru asemel paenduda
survesilindri kolb.

2. Kontrollige samuti, et nurgatugede fiksaatorsôrmed oleksid
asetatud korralikult läbi ülaplaadi, nurgatugede ning alumise
tugiplaadi avade.

3. Kolb peab liikuma silindrist välja, vastava märgini kolvi peal.

4" MASINA KÄSITLEMINE

Ülaplaat.

Alumine plaat.

Nurgatugi
koos
fiksaatorsôrmega.

Alumine plaat.

4" pump



Viga Vôimalik pôhjus kôrvaldamine

1.Kolb (33) ei välju piisavalt a. Täiteava kork ei ole piisavalt avatud. a.Avage kork 1-11/2 pööret, transpordiks kinni
silindris.

b.Ôli tase on madal. b.lisage ôli kuni ôli tase on täiteava servani, kolb
ei pea olema pumbatud välja.

c. Täiteava korgis olev ôhutusava on c.Puhastage korgis olev ôhutusava.
ummistunud.

2.Kolb (33) ei välju silindrist üldse. a. Survekraan ei ole korralikult suletud. a.Sulgege korralikult survekraan.

b. Kuulklapp (32) ei sulgu kui pumbata, b1.Puhasta kuulklapi pesa (32) koputa kuuli
mustus klapi pesas. pesas, et fikseerida kuuli asend.

b2.Vôtke ühendust esindusega.

c. Filter (42) ja/vôi ôlitäite kanal on c.Eemaldage kruvi (34) puhastage filter ja ôli-
ummistunud. täitekanal.

3.Kolb (33) annab vaid natukene vôi a. Survekraan ei ole korralikult a.Sulgege surveventiil korralikult.
üldse mitte survet. suletud.

b. Mustus kuuli (32) ja pesa vahel b.Eemaldage survekraan (7), mutter (8),
survekraani juures, ôli lekib tagasi tihend (9) ja ülemine seib (10), puhastage
reservuaari. kuuli pesa (31) kui vajalik vôtke ühendust

esindajaga.

c. Kuul (32) ei sulgu,kuna pesa on c.Eemaldage ohutuskruvi tômbevedru (27)
määrdunud. ja tômmake kolb välja. Vt.2b1.

d. Tihend ohutuskruvi tômbevedru d.Sulgege see kruvi ja kui vajalik vahetage see
(27) all lekib. tihend (28).

e. Tihend (40) lekib. e.Vahetage tihend, kontrollige, et ta kindlalt
sulguks. Kolvi eemaldamiseks vt. 3c.

f. Survetihend (46) lekib. f. Vahetage tihend.

4.Pumba hoob (16) ei tôuse a. Survetihend (30) on purunenud. a.Vahetage survetihend.
enam üles.

5.Kolb ei sisene kui surve- A.Tagastusvedru (29) on purunenud. A.Vahetage tagastusvedru.Vt. 2. b2.
ventiil avada.

b. Kolb (33) on paendunud, juhtub b.Vôtke ühendust esindusega.
siis kui nurgatoed on valesti paiguta-
tud.

6.Ôli lekib survekolvi ümbert (20). a. Tihend (41) lekib. a.Vahetage tihend kui vajalik, siis ka (46).

Vead,mis vôivad esineda ja kuidas neid kôrvaldada.
Sulgudes olevad numbrid käivad el.paenutajate kohta.



Polt 01 21256 4 21256 4 21256 4 28256 4 01
Katteplaat 02 21266 1 21266 1 21266 1 21266 1 02
Polt 03 21276 4 21276 4 21276 4 21276 4 03

04 21286 1 21286 1 21286 1 28736 1 04
El.mootor 05 Vt. tabel 1 Vt. tabel 1 Vt. tabel 1 Vt. tabel 1 05
Pöördhoob 06 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 06

Surveventiil 07 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 07
Ventiili mutter 08 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 08
Kummitihend 09* 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 21096 1 09

Vasest seib 10* 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 21086 2 10
Polt 11 21376 1 21376 2 21376 2 21376 2 11
Stopperseib 12 21386 1 21386 1 21386 1 21386 1 12

Kontramutter 13 21396 1 21396 1 21396 1 21396 1 13
Vôlli tihend 14 21406 1 21406 1 21406 1 21406 1 14
Ekstsentrik 15 21416 1 21416 1 21416 1 28606 1 15

Käsihoob 16 20846 1 20846 1 20846 1 28726 1 16
Käepide 17 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 20836 1 17
Stopperseib 18 21076 2 21076 2 21076 2 28746 2 21076 2 21076 2 21976 2 18

Fiksaatorsôrm 19 21066 1 21066 1 21066 1 28516 1 21066 1 21066 1 21066 1 19
Survekolb 20 20866 1 20866 1 20866 1 28596 1 21466 1 21466 1 21466 1 21466 2 20
Hülss 21 21476 1 21476 1 21476 1 21476 2 21

Tift Ø 4x16 22 21486 1 21486 1 21486 1 21486 2 22
Kork G 1/4" 23 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 2 23
Tôstehoob 24 21426 1 21426 1 21426 1 24

Puhastustihend 25* 20856 1 20856 1 20856 1 28436 1 21506 1 21506 1 21506 1 21506 2 25
Kummist tihend 26* 21516 2 21516 2 21516 2 21516 4 26
Fiksaatorpolt 27 20916 1 20916 1 20916 1 28636 1 21526 1 21526 1 21526 1 28866 2 27

Tihend PP 45 B 28* 20936 2 20936 2 20936 2 20936 2 20936 3 20936 3 20936 3 20936 4 28
Tômbevedru 29 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1 29
Survevedru 30 20896 1 20896 1 20896 1 28476 1 21536 1 21536 1 21536 1 21536 2 30

Kuuli pesa 31 21546 1 21546 1 21546 1 21546 2 31
Kuul 5/16" 32 21556 3 21556 3 21556 3 21556 3 21556 4 21566 4 21556 4 21556 6 32
Kolb 11/4" 33 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1 33

Kork G 1/2" 34 21026 1 21026 1 21126 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 34
Filtri survevedru 35 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 35
Tihend PP 45 D 36* 21036 1 21036 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 21306 1 36

ITäiteava kork 37 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 37
Korktihend 38* 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 21586 1 38
Pumba korpus 39 1 1 1 1 1 1 1 1 39

Tihend 11/4" 40* 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 40
Puhastustihend 41* 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 20966 1 20976 1 20986 1 28446 1 41
Filter 42 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 21056 1 42

Tômbevedru tift 43 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 43
Seib 44 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 44
Hüdroôli 2,5 l 45 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 45

Survetihend 46* 20876 1 20876 1 20876 1 20876 1 46
Survetihendi tift 47 20886 1 20866 1 20866 1 20886 1 47
Ohutusklapi kork 48 28576 1 28576 1 28576 1 28576 1 48

Vedru 49 28486 24 28486 24 28486 24 28486 24 49
Kuuli tôukur 50 28626 1 28626 1 28626 1 28626 1 50
Tihend 51* 28426 1 28426 1 51

Kolvi kork 2" 52 28616 1 28616 1 52

21906 21916 21926 33226 21936 21946 21956 33236

Mudel
3802 E/
3812 E

Mudel
3801 E

Mudel
3814

Mudel
3813

Mudel
3813 E

Mudel
3814 E
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r. Mudel

3802/
3812

Mudel
3801/
3811

1Ø

3Ø

Mootor 110V 1Ø 28276
230V 1Ø 21316
400V 3Ø 21306

230V = 40µF 34306
110V = 110µF 34316
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   Tihendite kmpl. (koosneb * )

 Ümberlüliti 110V 31096
230V 21646
400V 31106
440V 31116
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SPAUDIMO VOŽTUVO ELEKTROHIDRAULINIAMS
SIURBLIAMS FRAGMENTAS
ELEKTROHIDRAULISKO SŪKŅU
MAKSIMĀLĀ SPIEDIENA VĀRSTA DETAĻA
ÜLESURVE KLAPP
ELEKTRO-HÜDRAULILISEL PUMBAL

åÄäëàåÄãúçéÖ ÑÄÇãÖçàÖ 420 ATO

MAKSIMALUS SPAUDIMAS  420 ATM.
MAKSIMĀLAIS SPIEDIENS 420 ATO
MAKSIMUM RÔHK 420 at.



ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË

3802 3812 3813

èËÒÔÓÒÓ·Î. Ì‡ 180° 22366 22346 22356 ëÏ. ·‡¯Ï‡ÍË „Ë·Ó˜Ì˚Â

èËÒÔÓÒÓ·Î. ‰Îfl
ÔÓÎÓÒ 40 ı 8 ÏÏ 22446 22436 22456

3801 E / 3811 E2 3802 E / 12 E / 13 E 3814 E

êÂ„ÛÎËÓ‚Í‡ 220 V 26896 26916 29126
‰ÎËÌ˚ ıÓ‰‡ 360 V 26906 26926 29116

115 V 35116 34916 35726

ê‡‰ËÛÒ (ÏÏ) 60 70 80 90 100 110 120 130

Å‡¯Ï‡ÍË ‰Îfl
ÔÓÎÓÒ 40 ı 8 ÏÏ 22466 22476 22486 22496 22506 22516 22526 22536

àÌÙÓÏ‡ˆË˛ Ó
·‡¯Ï‡Í‡ı ÒÏ. ÌËÊÂ

Priedai

3802 3812 3813

Įranga 180° lenkimui 22366 22346 22356 Žr. lenkimo formas

Įranga juostoms
   40 x 8 mm 22446 22436 22456

3801 E / 3811 E2 3802 E / 12 E / 13 E 3814 E

Eigos reguliatorius 220 V 26896 26916 29126
reguliatorius 360 V 26906 26926 29116

115 V 35116 34916 35726

Diametras (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130

Formos juostoms
40 ı 8 mm 22466 22476 22486 22496 22506 22516 22526 22536

Informacija apie formas
rasite žemiau

Tabula PAPILDIERĪCES

3802 3812 3813

Ierīce 180° 22366 22346 22356

22446 22436 22456

3801 E / 3811 E2 3802 E / 12 E / 13 E 3814 E

220 V 26896 26916 29126
360 V 26906 26926 29116
115 V 35116 34916 35726

60 70 80 90 100 110 120 130

22466 22476 22486 22496 22506 22516 22526 22536

Lisatarvikud

3802 3812 3813

180°varustus 22366 22346 22356 Vt.paenutusklotsid

22446 22436 22456

3801 E / 3811 E2 3802 E / 12 E / 13 E 3814 E

  Kolvi käigu 220 V 26896 26916 29126
reguleerimine 360 V 26906 26926 29116

115 V 35116 34916 35726

    Raadius 60 70 80 90 100 110 120 130

    40x8mm
  paen.klots 22466 22476 22486 22496 22506 22516 22526 22536

Vt.lisainfo allIerīce 40 x 8 mm
stieņiem

Gājiena
regulēšana

Rādiuss (mm)

Veidnes
40x8 mm
stieņiem

Skat.liekšanas veidnes

Informāciju par veidnēm
skat.zemāk 40x8mm varustus



Å‡¯Ï‡ÍË „Ë·Ó˜Ì˚Â

çÓÏËÌ‡Î¸-   ÇÌÂ¯ÌËÈ äÓÚÎÓ‚‡fl ÚÛ·‡ ÉË·Í‡ Ì‡ 180°
Ì˚È - Ø

mm ê‡‰ËÛÒ ‹ Í‡Ú. ê‡‰ËÛÒ ‹ Í‡Ú. ê‡‰ËÛÒ ‹ Í‡Ú.

1/4 13.5 60  28286 130 22376
3/8 17.2 45 21806
18 18 60 27816
20 20 70 27826
1/2 21.3 50 21816 110 22236 130 22386
22 22 80 27836
25 25 115 22116
3/4" 26.9 65 21826 137 22246 130 22396
28 28 70 35066
30 30 140 22126
32 32 140 22136
1 33.7 100 21836 190 22256 130 22406
35 35 100 35076
38 38 170 22146
40 40 125 35086
42 42 125 35096
1 1/4" 42.4 130 21846 220 22266 130 22416
44.5 44.5 190 22156
1 1/2 48.3 160 21856 220 22166 140 22426
50 50 140 35106
51 51 220 22176
57 57 250 22186
2 60.3 220 21866 270 22196 190 28766
63.5 63.5 270 22206
70 70 315 22216
2 1/2 76.1 320 21876 420 22226
3 88.9 380 21886
4 114.3 600 28756

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â
·‡¯Ï‡ÍË

Lenkimo formos

Nominalus   Išorinis                 180° lenkimas
diametras diametras

mm Diametras Kat.Nr. Diametras Kat.Nr. Diametras Kat.Nr.

1/4 13.5 60  28286 130 22376
3/8 17.2 45 21806
18 18 60 27816
20 20 70 27826
1/2 21.3 50 21816 110 22236 130 22386
22 22 80 27836
25 25 115 22116
3/4" 26.9 65 21826 137 22246 130 22396
28 28 70 35066
30 30 140 22126
32 32 140 22136
1 33.7 100 21836 190 22256 130 22406
35 35 100 35076
38 38 170 22146
40 40 125 35086
42 42 125 35096
1 1/4" 42.4 130 21846 220 22266 130 22416
44.5 44.5 190 22156
1 1/2 48.3 160 21856 220 22166 140 22426
50 50 140 35106
51 51 220 22176
57 57 250 22186
2 60.3 220 21866 270 22196 190 28766
63.5 63.5 270 22206
70 70 315 22216
2 1/2 76.1 320 21876 420 22226
3 88.9 380 21886
4 114.3 600 28756

Standartinės
formos

LIEKŠANAS VEIDNES

1/4 13.5 60  28286 130 22376
3/8 17.2 45 21806
18 18 60 27816
20 20 70 27826
1/2 21.3 50 21816 110 22236 130 22386
22 22 80 27836
25 25 115 22116
3/4" 26.9 65 21826 137 22246 130 22396
28 28 70 35066
30 30 140 22126
32 32 140 22136
1 33.7 100 21836 190 22256 130 22406
35 35 100 35076
38 38 170 22146
40 40 125 35086
42 42 125 35096
1 1/4" 42.4 130 21846 220 22266 130 22416
44.5 44.5 190 22156
1 1/2 48.3 160 21856 220 22166 140 22426
50 50 140 35106
51 51 220 22176
57 57 250 22186
2 60.3 220 21866 270 22196 190 28766
63.5 63.5 270 22206
70 70 315 22216
2 1/2 76.1 320 21876 420 22226
3 88.9 380 21886
4 114.3 600 28756

Paenutus segmendid

Nimi   Välis-
môôt môôt

Raad. Kat.nr Raad. Kat.nr. Raad. Kat.nr

1/4 13.5 60  28286 130 22376
3/8 17.2 45 21806
18 18 60 27816
20 20 70 27826
1/2 21.3 50 21816 110 22236 130 22386
22 22 80 27836
25 25 115 22116
3/4" 26.9 65 21826 137 22246 130 22396
28 28 70 35066
30 30 140 22126
32 32 140 22136
1 33.7 100 21836 190 22256 130 22406
35 35 100 35076
38 38 170 22146
40 40 125 35086
42 42 125 35096
1 1/4" 42.4 130 21846 220 22266 130 22416
44.5 44.5 190 22156
1 1/2 48.3 160 21856 220 22166 140 22426
50 50 140 35106
51 51 220 22176
57 57 250 22186
2 60.3 220 21866 270 22196 190 28766
63.5 63.5 270 22206
70 70 315 22216
2 1/2 76.1 320 21876 420 22226
3 88.9 380 21886
4 114.3 600 28756

Stand.  segm.Nominālais
izmērs

ārējais
Ø mm

Standarta veidnes Katla caurule  Liekšana par 180°

Rādiuss Kateg.Nr. Rādiuss RādiussKateg.Nr. Kateg.Nr.

Katla  torud 180°  paen.

Katilinių
vamzdžiai



Ridge Tool Subsidiary
Emerson Electric Co.


